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Scopul:

Elaborarea mostrei a aparatului de sudare cu arc
electric care sa nu introduce perturbatii in retea in
timpul functionarii

Etapele 2014:

»Elaborarea solutiei tehnice si a modelului matematic;

»Elaborarea schemelor principiale a modulelor
componente.
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Rezultate
Modelul Simulink pentru aparat obisnuit de sudare
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Rezultate
Modelul Simulink pentru aparatul propus
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Rezultate

Influenta aparatelor de sudare cu arc electric asupra
calitatii energiel electrice

Caracteristica retelei de

“ :|« :|’:k j( distributie:
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Lungimea fiderului 400-
800m. Transformatorul de
alimentare — 100k VA.




Consiliul Stiintific IE ASM — Rezultate LEEEP 2014 — Proiect 11.817.06.02A
Laboratorul Echipament electroenergetic si electronica de putere

Rezultate pentru solutia traditionala
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Rezultate pentru solutia propusa

— FFT analysis
Fundamental (50Hz) = 308.7 , THD= 1.92%
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Concluzii

1. Afost elaborat modelul matematic, ce permite
analiza apriori a caracteristicilor aparatului

2. Au fost elaborate schemele de principiu a tuturor
componentelor aparatulul.
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